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Magnesy 18

GN 7080

INOX v |~
FDA oHS

Podktadki do magneséw

Stal nierdzewna, z trzpieniem gwintowanym,
konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA

Wykonania
 Typ A: ptaska powierzchnia przylegania
Tarcza
Stal nierdzewna AISI 318LN
wykoriczony na mat (Ra< 0,8 um) MT
Pierscien uszczelniajacy
« HNBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
*« FKMF

Temperatura pracy -5 °C do +200 °C
» materiat zgodny z FDA
« Kolor niebieski
+ Twardo$¢ 85 +5 wg skali Shore A

INFORMACJE

Podkfadki do magneséw GN 7080 sa stosowane jako element
wspotpracujacy, gdy magnesy trwafe sg uzywane w potfaczeniu z
materiatami niemagnetycznymi lub gdy sita przytrzymania musi by¢
zwiekszona ze wzgledu na niewielkg grubos¢ materiatu.

Zostaty zaprojektowane do uzytku w obszarach o wysokich
wymaganiach dotyczacych zachowania higieny. Uszczelnienie
na powierzchni przykrecanej pozwala na instalacje bez pustych
przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja
bez ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiegaja
gromadzeniu sig brudu i utatwiajg czyszczenie.

Podkfadki do magneséw, dzieki zastosowanym materiatom, sa
rekomendowane do szczegdlnie agresywnych srodowisk.

Z L N\

AKCESORIA
+ GN 7600 Pierscienie uszczelniajace (patrz strona )
» GN 1580 Nakretki (patrz strona’)

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

dy
. X Powierzchnia styczna
* Uzupetnij oznaczenie o:
H E F
GN 7080 STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 d3 ds h diugosé | s 5
GN 7080-28-M4-A-MT-* 28 M4 26 24 10 5 24 41
GN 7080-42-M5-A-MT-* 42 M5 40 38 11 5 38 108

Materiat wagowy H
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€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Instrukcja montazu GN 5080 /7 GN 5090 /7 GN 7080 / GN 7090

Magnes trwaly z podktadka do magenséw

2 7

Magnes trwaty —_—_— Magnes trwaty
— GN 5080 — GN 5080
{} biegunowosé N {r biegunowos¢ S
T Podkladka do T Podkiadka do
magneséw magnesow
{ ! GN 7080 { ! GN 7090
T Nakretka \ Sruba
GN 1580 GN 1580

Normalna site przytrzymania uzyskuje si¢ poprzez zastosowanie magnesoéw trwatych wraz z podktadkami do magneséw. W ten sam sposéb
mozna stosowac magnesy trwate z polaryzacja pdtnocna lub potudniowa na powierzchni przylegania.

Dwa magnesy trwate o przeciwnych biegunach

7

/ Magnes trwaty
. GN 5080
zwekszc;ri}: biegunowosé N
przytrzymania
— Magnes trwaty
GN 5090

! biegunowosé S

GN 1581

Potaczenie dwdch magnesdéw trwatych o przeciwnej polaryzacji pozwala uzyskac wieksza site przytrzymania.

Dwa magnesy trwate o tych samych biegunach

Magnes trwaty

M: t

/ ng;:gso i {} / GN 5080
biegunowos¢ N biegunowos¢ S

GN 5090
biegunowos¢ S

Potaczenie dwdch magnesow trwatych o tej samej polaryzacji tworzy site odpychajaca.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 4/2025
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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